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]

INFORMACJE OGOLNE

Baterie gtebokiego roztadowania DYNOEUROPE typ DGY, DAB I DAS znajdujq zastosowanie gtdbwnie w urzadzeniach wymagajacych
wzglednie niskiego pradu w diugim czasie lub wysokiego pradu w krotkim czasie. W przeciwienstwie do innych typéw baterii, baterie
gtebokiego roztadowania moga by¢ roztadowane do 80% pojemnosci z jej minimalng stratg w nastepnych cyklach. Niemniej jednak, dla
dtuzszej zywotnosci, powinno sie zapobiegaé roztadowaniu powyzej 80% pojemnosci. Baterie gtebokiego roztadowania nie posiadajq tzw.
efektu pamieciowego. Baterie te, chociaz zdolne do dostarczenia duzego pradu dla rozruchu, nie sg zalecane dla zastosowan ,wysoki prad
- krotki czas”. Cykle roztadowania s podawane w amperogodzinach [Ah], co odnosi sie do iloSci czasu, w ktérym bateria bedzie
dostarczata uzytkowany prad przed spadkiem ponizej pewnego poziomu napiecia. Wiecej informacji w specyfikacji baterii.

Baterie zelowe typu DGY to baterie kwasowo-otowiowe, bezobstugowe, szczelnie zamkniete, regulowane przy pomocy zaworu (Vent-
Regulated Lead Acid = VRLA) z elektrolitem uwiezionym w postaci zelu. Charakteryzuja sie dtuzszym zyciem i lepszg pojemnoscig cykli
anizeli baterie typu AGM.

Baterie AGM typu DAB, DAS to baterie kwasowo-otowiowe, bezobstugowe, szczelnie zamknigte, regulowane przy pomocy zaworu (Vent-
Regulated Lead Acid = VRLA) w ktdrych elektrolit zostat wchioniety przez mate z widkna szklanego i umieszczony miedzy ptytami. Baterie
te sq lepszym rozwigzaniem z uwagi na krdtkotrwatg dostawe wysokich pradéw (np. systemy UPS, baterie centralne, zasilanie rezerwowe
w energetyce, sitownie telekomunikacyjne, sprzet mobilny, itp.)

WAZNE: podczas uzytkowania baterii typu DGY, DAB i DAS, maja zastosowanie te same przepisy bezpieczenstwa, jakie
obowiazuja dla baterii kwasowych i odnosza sie one do zagrozen zwigzanych z eksplozja gazéw
elektrolitycznych, przeptywem zbyt duzego pradu i korodujacymi wiasnosciami elektrolitu.

DLA DLUGIEJ ZYWOTNOSCI BATERII DYNOEUROPE ZALECA:

Prawidtowe uzytkowanie baterii, zgodne z opisanymi tutaj procedurami, jest kluczem do maksymalnej wydajnosci i dlugiej zywotnosci
baterii.

NARZEDZIA
Dyno Europe zaleca nastepujacy podstawowy sprzet do obstugi baterii:
- szczotka - woltomierz
- wazelina techniczna - do stupkéw - klucz z izolowanym uchwytem
- okulary ochronne - odziez ochronng

PRZECHOWYWANIE BATERII

WAZNE: Rozitadowana bateria musi byé natychmiast natadowana. Pozostawienie baterii roztadowanej powoduje
znaczne obnizenie trwatosci baterii. Odnosi sie to takze do baterii czesciowo roztadowanych.

Nie przechowywac¢ w zbyt wysokiej lub zbyt niskiej temperaturze:
. Goraco - unika¢ bezposredniej ekspozycji na zrodta goraca, np. grzejniki. Temperatury powyzej 27°C przyspieszajq
samoroztadowanie sie baterii.
. Zamarzanie - utrzymywanie wysokiego stanu natadowania zapobiega zamarzaniu.

Procedura:

1. Kompletnie natadowa¢ baterie przed przechowywaniem.

2. Przechowywad baterie w suchym miejscu w temperaturze 20 stopni C.

3. Podczas przechowywania, sprawdzac¢ napiecie. Przechowywane baterie powinny by¢ poddane dotadowaniu, kiedy stan natadowania
wynosi 80% lub mniej (patrz: Tabela stanu natadowania)

4. Catkowicie natadowac baterie przed ponownym uzyciem.

DLA BATERII ZELOWYCH I AGM ZALECA SIE PRZEPROWADZIC PELNE LADOWANIE - RAZ NA POL ROKU.

BADANIE BATERII UWAGA:
Jedynie przeszkolone osoby moga obstugiwac baterie. - Nie wystawia¢ baterii na dziatanie otwartych ptomieni,
1. Sprawdzi¢ wszystkie przewody i potaczenia. zaru lub iskier, poniewaz moze to spowodowaé
- Przyjrzec sie luznym lub zniszczonym czesciom. wybuch baterii.
- Wymieni¢ kazdy uszkodzony DFZGV,VC')d- - Nie zaciskaé zbyt mocno zaciskéw — moze to
2. Jakiekolwiek plyny na lub wokoét baterii moga spowodowaé uszkodzenie stupkéw.

wskazywac na nieszczelnosci lub wydostanie elektrolitu
- zelu, waty szklanej.
- Peknieta bateria musi by¢ wymieniona.
3. Upewnic sie, ze zaciski maja dobra stycznosé. Zaciesni¢ wszystkie potaczenia kablowe, zgodnie z odpowiednig
specyfikacja.
4. Oceni¢ wyglad zewnetrzny baterii.
- Gora baterii, stupki i potgczenia powinny by¢ wolne od brudu, ptynéw i korozji (jesli baterie sg brudne, patrz: Czyszczenie)
- Poszukac¢ peknie¢ na obudowie,
- Zniszczone baterie powinny by¢ wymienione.
5. Sprawdzi¢ wiasciwa biegunowos¢ baterii, aby unikna¢ uszkodzenia baterii, prostownika lub pojazdu.

BADANIE NAPIECIA BATERII BEZ OBCIAZENIA

Dla doktadnych pomiaréw napiecia, baterie musza byé natadowane i nieobciazone (brak tadowania i roztadowania) przez
przynajmniej 6 godzin - zalecane 24 godziny.

1.  Odtaczy¢ wszelkie zrodta obcigzenia baterii.

2. Zmierzy¢ napiecie przy pomocy woltomierza napiecia statego.

3. Sprawdzi¢ stan natadowania wedtug ponizszej tabeli.

4. Natadowac baterie, jesli odnotowano 0-80% natadowania.
Jesli odnotowano wartosci mniejsze niz wskazuje tabela, mogty zaistnie¢ nastepujace warunki:

1. Bateria ma uszkodzone ogniwa.

2. Bateria byta roztadowana zbyt dtugo.
W tym wypadku bateria powinna by¢ dostarczona do dystrybutora baterii DynoEurope w celu dalszej oceny i wycofana z
obstugi.
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Tabela stanu natadowania — w przyblizeniu po 24h spoczynku

Stan natadowania w [%] Nap|qcna2\(,/ogn|wo
100 2,15
80 2,09
60 2,06
40 2,02
20 1,97

WARTOSCI MOMENTOW DOKRECANIA SRUB KONCOWEK KABLI

Sruby koncéwek kabli nalezy dokrecaé¢ z maksymalna sita 0 momencie wynoszacym 15-20 Nm (DOTYCZY BATERII Z WYPROWADZENIEM
M6,M8 i M10).

Sruby koncéwek kabli nalezy dokreca¢ z maksymalng sita 0 momencie wynoszacym 8 £ 1 Nm (DOTYCZY BATERII Z WYPROWADZENIEM A
- SLUPEK).

CZYSZCZENIE BATERII

Odtaczyc zaciski od biegunow.

Szmatka lub szczotkg z uzyciem roztworu sody oczyszczonej oczysci¢ gore i przestrzen wokét baterii.
Optukiwac wodaq i osuszac czystg szmatka.

Ponownie przytaczy¢ zaciski do biegundw i pokry¢ cienkg warstwg wazeliny technicznej.

AONE

LADOWANEI BATERII

Prawidlowe tadowanie baterii wymaga wtasciwych wartosci pradu i napiecia. Wiekszos¢ tadowarek automatycznie reguluje
te wartosci. Dla wlasciwego tadowania, nalezy trzymac sie zalecen producenta tadowarek.

WAZNE:
1. Baterie powinny by¢ tadowane po kazdym okresie uzycia.
2. Baterie zelowe i AGM nie posiadajg tzw. efektu pamieciowego i nie musza byc catkowicie roztadowane przed ponownym
fadowaniem.

3. tadowac tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach. Nie wystawiac baterii na dziatanie otwartych ptomieni, zaru lub iskier,
poniewaz moze to spowodowac wybuch baterii.

4. Sprawdza¢, czy napiecie fadowarki jest prawidtowe.

5. Nie dopuszcza¢ do przetadowania lub niedotadowania baterii.

6. Nigdy nie fadowac¢ zamarznietej baterii.

7. Unika¢ fadowania w temperaturach powyzej 45°C, zaleca sie, aby podczas fadowania temperatura baterii byta mniejsza niz
35°C.

8. tadowanie powinno by¢ zgodne wg charakterystyki IU i normg DIN41773.

9. PO KAZDYM LADOWANIU POZOSTAWIC BATERIE NA OKOLO 8 GODZIN DO OSTYGNIECIA LUB DO OBNIZENIA JEJ

TEMPERATURY DO TEMPERATURY POKOJOWE]J.

LADOWANIE BUFOROWE:
tadowanie buforowe powinno wynosi¢ 2,3 V/ogniwo + 1% przy 20°C (mierzone na zaciskach baterii). W celu skrdcenia czasu
regeneracji baterii mozna stosowac tadowanie z fazg przyspieszonego fadowania od 2,35 do 2,45 V/ogniwo i z powrotem do napiecia
fadowania buforowego. W czasie fadowania buforowego prad tadowania powinien zawiera¢ sie w przedziale od 10 do 20 A / 100Ah
pojemnosci znamionowej. W przypadku, gdy wydajno$¢ zrédfa pradu statego nie pokrywa w sposdb ciagty potrzeb odbioréw mozna
podnies$¢ napiecie pracy rownolegtej do 2,3 lub 2,35 V na ogniowo konsultujac to wczesniej z dostawca baterii.

LADOWANIE CYKLICZNE:
Maksymalne napiecie fadowania powinno wynosic¢ 2,4V na ogniwo. Podczas tadowania bateria powinna by¢ odtgczona od odbiornika
pradu. Po obnizeniu pradu do wartosci 1,5A/100Ah nalezy przetaczy¢ urzadzenie fadujace w tryb tadowania konserwujacego IU przy
napieciu 2,25V/ogniwo.

OBSLUGA OKRESOWA BATERII ZELOWYCH I AGM

WAZNE: baterie zelowe i AGM sa bateriami zamknietymi i nie wymagaja dolewania wody. Otwarcie baterii zelowej
powoduje uszkodzenie baterii i skutkuje utrata gwarancji.

Codzienna obstuga - po kazdym roztadowaniu nalezy natychmiast baterie natadowacé

Cotygodniowa obstuga - nalezy dokona¢ wizualnej oceny baterii pod katem zanieczyszczen lub tez uszkodzen mechanicznych.

Kwartalna obstuga - po zakoriczonym procesie tadowania oraz uptywie min. 6 godzin nalezy zmierzy¢ i zanotowac nastepujace parametry:

- napiecie dla kazdego bloku/celi baterii (jesli zanotowane parametry w znacznym stopniu odbiegajq od wcze$niejszych pomiardéw
lub jesli zostang zauwazone réznice pomiedzy poszczegdlnymi blokami/celami baterii, nalezy zgtosi¢ to do serwisu lub dostawcy
baterii).

- napiecie catej baterii.

WAZNE - PODSUMOWANIE:

. Akumulator powinien by¢ obstugiwany tylko przez personel posiadajacy odpowiednie kwalifikacje lub wiedze odnosnie
instalowanych baterii.

. Jesli stwierdzone zostanie uszkodzenie baterii lub prostownika, nalezy bezzwtocznie powiadomic¢ o tym serwis lub dostawce baterii.

. Nalezy pamietaé o stanie ogdlnym baterii i utrzymywac je w czystosci oraz w stanie suchym, by zapobiec tzw. pradom uptywu.

. Podczas tadowania, pokrywa wneki baterii lub poszczegdinych przedziatéw baterii musi by¢ zdemontowana lub otwarta.

. Podczas pracy przy bateriach nalezy uzywac okularéw ochronnych.

. Praca z bateriami niesie ryzyko eksplozji i pozaru, unika¢ zwar¢.

Okres gwarancji dotyczy wylacznie baterii eksploatowanych w temperaturach pracy od +5 °C do 25 °C. Zgodnie z
regulacjami Eurobat okres gwarancyjny bedzie skrécony o 50 % dla kazdych 10 °C wzrostu temperatury pracy baterii
powyzej znamionowej temperatury pracy rownej 20 °C.

Roszczenia gwarancyjne nalezy ztozy¢ natychmiast po ustaleniu wady bezposrednio do dostawcy baterii.

Zuzyte baterie/akumulatory muszg by¢ poddane recyklingowi w systemie oddzielnym do systemu zabierania i usuwania normalnych
odpaddéw z gospodarstw domowych (wymagania EWC 160601). Sposob postepowania ze zuzytymi akumulatorami opisano w dyrektywie
Unii europejskiej nr 91/157/EEC i ich krajowych odpowiednikach.

W sprawie recyklingu zuzytych baterii/akumulatoréow nalezy kontaktowac sie z AMPER SP. Z 0.0. 42-600 Tarnowskie Gory,

ul. Rownolegta 1, Tel./fax: 32 285 34 63.
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